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1.3 Garantia

Idromeccanica Bertolini 8.p.A. 8o compromete, dentro del término maximo de doce meses (12)
a contar desde la fechn do entraga del producto, & suministiar el recambio sustitutivo de la pieza
que resulte con defectos de fabricacion

La garantia vale sélo cuando el defacto pueda ser constatado por el "Servicio Asistencia” y
cuando no sea imputable a uso indebido o a falta d mantenimiento del producto

Se excluyen de la garantia las piezas sujetas a normal desgaste de funclonamiento (partes de
goma, plastico, juntas), los gastos de mano de obra y toda otra solicitud de resarcimiento de
dafios 0 indemnizaciones (por ej. por averias o suspensiones de uso de los productos),

“ldromeccanica Bertolini S.p.A." NO es responsable en términos de garantias y resarcimientos, por

los dafios provocados en el caso de:

« Dafos de transporte (roturas, rayados, abollados o similares)

« Uso del producto diverso del especificado en el manual

« Uso contrario a las normativas especificas vigentes

« Erronea instalacion o vicios originados por ausencia o no idoneidad de la instalacion eléctrica,
o bien alteraciones originadas por condiciones ambientales, climaticas o de otra naturaleza.

« Utilizacion de liquidos no idéneos

« Negligencia, descuido, adulteracion del producto, incapacidad de uso o reparaciones
efectuadas por personal no autorizado

Faltas de mantenimiento

« Modificaciones o intervenciones no autorizadas explicitamente por “IDROMECCANICA
BERTOLINI S.p.A.”

« - Uso de repuestos y accesorios no originales y/o no especificos para el producto

« Uso de tuberias y conexiones no indicadas en el manual o no idéneas para el producto y para
el relativo empleo.

No estan ademas cubiertos por la garantia:

« Instalacion y regulacion

« Asesoramientos de instalacién o controles bajo peticion

« Mantenimientos varios (como limpiezas de filtros, boquillas, etc).

« Normal deterioro por uso

Y de todos modos:

La reposicion del equipo se efectuara en los limites de tiempo compatibles con las exigencias

organizativas del Centro de asistencia.

« Los productos a reparar deberan ser previamente lavados y limpiados de residuos de los
productos quimicos usados

« Las reparaciones efectuadas en garantia, no originan ninguna extensién o renuevo de la
misma

« NADIE esta autorizado a modificar los términos y las condiciones de garantia o a otorgar otras
garantias verbales o escritas

« Las plezas sustituidas en garantia seran retenidas bajo la propiedad de “/DROMECCANICA
BERTOLINI S.p.A”.

« I'n ol caso de manipulacién y/o adulteracion del producto, “Idromeccanica Bertolini S.p.A",
declina toda obligacion de garantia.

I'n caso de ausencia de la véalvula de seguridad, de manipulacion de la vélvula de
regulacion presién o del regulador mismo, ldromeccanica Bertolini S.p.A se exonera de
toda obligacién de garantia, como también en el caso de accesorios no suministrados por
olla misma,

P'ara cunlquier tipo de control los productos podran ser enviados s6lo con la autorizacién escrita
de ldromeccanica Bertolini S.p.A. y siempre en franco de porte.
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2. DESCRIPCION GENERAL Y DE MONTAJE

2.1 Descripcion general
El ordenador B.Matic comprende los siguientes componentes (ver Figura 1):

+ Ordenador
« Caja de distrubucién SHC
+« Cables

El ordenador esta montado en la cabina del tractor y contiene también el mando a distancia para
controlar el tratamiento de pulverizacion.

La transmisién de los mandos es regulada por el protocolo CAN BUS (ISO 11783) por medio del
cable de transmision datos de la caja de mando a la caja de distribucion en la maquina.(ver fig.)

El regulador de presion, las valvulas de seccion, las valvulas se ponen en marcha, las sefiales de
los sensores, como el sensor de rueda, el flujometro etc., vienen detectados y transmitidos al
ordenador a través de la caja de distribucion.

La alimentacion de la corriente pasa por el cable de alimentacion y la caja de mando en la

pulverizadora.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD:
PARA EVITAR DAROS AL OPERADOR Y AL SISTEMA DE FUMIGACION,
" ENCENDER SIEMPRE POR PRIMERO EL B.MATIC 700 Y DESPUES LA BOMBA.
PONER EN MARCHA LA BOMBA CON EL B.MATIC 700 APAGADO NO PERMITI
TENER EL CONTROL DE LA PRESION,

A B.MATIC 700
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- 82.8169.97.3 B.Matic 700 Version Press para maquinas arrastradas

CAN cable

Power cable

- 82.8170.97.3 B.Matic 700 Version Flow para maquinas arrastradas :

CAN cable

Power cable

Extension cables:

”wu_..ﬂf.u Descripcion rm%_ﬂ.wNm Ref. en el esquema Descripcion _.m"—m__mwn-
Daltery cable Om.c_m bateria 4.5 Volumetric valve cable 0<ﬂn_,%=,w.“_w_ﬂwm__m 5.8
Power cable m_mgm%ﬂ_,wmmﬁmo: 10 Section valve cables | Cables valvula seccion 1.6

Gancable | CableGan | o | FowmetrPressue | fC RO CRR | 4

ain s_.:_: :amw:%%o_m 55 Speed trasducer cable Omc_%mﬂmﬂ%%%aoq 3

i 8 B.MATIC 700
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- 82.8171.97.3 B.Matic 700 Version Press para maquinas suspendidas:

)

Pawer

cable

- 82.8172.97.3 B.Matic 700 Version Flow para maquinas suspendidas:

Power

cable

Extension cables:

Ref.enel Largueza Largueza
esquema Descripcion (Mt.) Ref. en el eamwwam Descripcién _ (Mt.)
Battery . Cable vilvula |
P Cable bateria 4.5 Volumetric mm_cm cable volumétrica _ 1.5
Power Cable de : e |
cable alrertache mm Section valve cables _ Cables valvula seccion _ 1.5
Cancable | Cable Can 6.5 _u_o_ﬁﬂhr__ma_qnm”u__ﬁa Cable transductor 7 1.5
e Flujdémaetro/Presion
Main valve | Cable vélvula 3 Cable transductor |
cabilo general 1.5 Speed trasducer cable _ valoaldad 6.5
0 B MATIC 700
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Conectar los cables provistos con el ordenador dentro de la caja de derivacion siguiendo el
esquema de conexion abajo :

Conexidn cables del kit 82.8184.00.2 y del kit 82.8186,00.2
it 82.8179.00.2

Conexion cables del kit 82.8178.00.2 y del k

Color
Nombre Polo de la Color Polo de la
valvula Cable| Mordaza ﬂm:.oﬂu mordaza Cable Mordaza de los hilos | mordaza
Marrén + Marron +
Valvula . Amar./ Sensor de i ST PR ¥
general | o A Verde 3 velocidad N Negro | S
Azul B Azul < i
. Marrén M- Marrén +
Valvula
i W | MOT i
volumétrica OTOR | pzul M+ Flujometro | IN2 Amarillo / s
Verde
[ 1 ouT 12 Azul -
2 QuT 8 Transducto Marrén +
3 OouT 6 Marrén rde IN3 [
. 4 OUT 4 Amar./ + presion Azul B
<..M_MMMM :am 5 ouT 2 Verde S
6 OUT 3 Azul - [
7 QUT 5
8 QuT7
9 QuUT 11
i (")
(i
wm o
19
['w 2 % 7 IN3 L Neren ouT1 OUT 1-2-3-4-5-6-7-8-9
I ol ordenador en la cabina del tractor. Asegurarse estar en posicion comoda para las
tperaciones del operador
) 10 B.MATIC 700
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El cable de control esta insertado en el enchufe izquierdo(1) tras el ordenador por medio de un
serraje de tornillo. (fig.1)Si el calculo de la velocidad se efectua a través del tractor, el cable de
sensor de velocidad o el cable adaptador para relevar la sefial de velocidad desde el sistema
electrénico del tractor vienen insertados en el enchufe derecho y bien atornillados.

Si el calculo de la velocidad se efectua a través de un sensor puesto en la rueda de la
pulverizadora (pulverizadoras arrastradas) el cable del sensor se conecta a la caja de distribucion
de la pulverizadora.

El ordenador se pone en marcha por medio de los interruptores posteriores (fig.1)

2.2.1 Alimentacion de energia

En los tractores mas nuevos provistos de un enchufe de alimentacion DIN 9680, el cable de
energia del B.matic 700, que se conecta con la caja de distribucién en la pulverizadora, se puede
insertar directamente en el enchufe DIN del tractor (ver descripcién general).

En los tractores menos nuevos no provistos de enchufe de alimentacion DIN, se necesita el cable
de bateria (4) (Fig. 2) y tiene que ser conectado directamente a la bateria. El cable de bateria no
es estandar y debe ser ordenado separadamente.

El uso del cable de la bateria, fundido con un fusible de 30A, asegura el continuo abastecimiento
de energia al B.Matic 700.

Al momento de la conexién de la bateria, tener cuidado a la conexién correcta de los polos,

El conductor marrén con fusible 30 A tiene que ser conectado al polo +, el conductor azul al polo -
Asegi'rase que los contactos sean limpios!

Nunca usar el encededor porque no puede suministrar la corriente necesarial

La otra parte del cable se provee con un enchufe estandar que debe ser conectado en una zona
seca y protegida en la parte posterior del tractor o en la cabina del tractor. El cable de
alimentacion del B.Matic 700, que lleva a la caja de distribucion de la pulverizadora, es insertado
en este enchufe.

Antes de conectar el B.Matic 700 a la instalacién eléctrica de 12 Volt:

« Controlar que los componentes eléctricos y los cables no sea daffados, Los cables
dafados no son resistentes al agua y pueden causar un corto circuito

« Controlar la extension del cable, tiene que ser largo bastante para permitir curvas,

« Controlar la correcta conexion del enchufe al ordenador

« Por supuesto la bateria tiene que ser suficientemente cargada (almenos 9 Volts).

Nota: Asegurarse que los cables de alimentacion y conexion sean bien tendidos entre el tractor y
la pulverizadora durante el funcionamiento, de manera que nadie pueda tropezar y el cable no
quede enganchado.

El cable no debe estar demasiado tendido, porque puede firar cuando se curva o cuando se
mueve hacia arriba y hacia abajo.

Ademdas asegurarse que los cables no sean en contacto con las partes en movimiento o
recalentadas del tractor.

1 ) BMATIC 700
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2.2.2 Montaje del sensor de velocidad

Para calcular la velocidad se usa un sensor con un anillo (de calculo) que debe ser fijado a la
rueda no motriz, si posible. Si se usa una aplicacion afiadida, las partes se adaptan a la rueda
derecha del tractor.

Si se ordena una pulverizadora arrastrada con un ordenador, el sensor de velocidad con anillo se
monta en fabrica. En este caso el sistema necesita ser calibrado (ver seccién 5.9 Calibracién de
la velocidad de conduccidn).

Procedimiento para el montaje del anillo (de soporte)

* Para comenzar, la rueda (5) a la que tiene que ser montado €l anillo (6) debe ser desmontada
(Fig. 3)

+ Empuijar la rejilla a lo largo de los 4 tornillos largos del anillo(6) y alinear el anillo en posicion
central respeto al borde del aro, en la abertura del cubo de la rueda y a todas las formas
circulares de la rueda con la ayuda de los aros y de la rejilla. Esto se puede hacer en la parte
externa o interna de la rueda (fig.3).

+ A este punto los agujeros son marcados, centrados y agujereados de 10.5 mm (fig.3)

e Atornillar el anillo en la parte interna de la rueda y fijar los distanciadores entre el anillo y al
aro.

Controlar si el anillo ha sido alineado perfectamente paralelo respeto al aro. (fig.4)

N.b.: Distanciadores mas largos se necesitan para pulverizadoras arrastradas.

+ Después de hacer esto, montar de nuevo la rueda en el tractor o en la pulverizadora

Nota: En la mayoria de los tractores de 4 ruedas motrices, el sensor de velocidad puade ser

montado sin problemas en el arbol cardan por medio de simple estribo "hecho en casa”, El sensor
puede no ser compatible con las partes metalicas del arbol. El anillo no debe ser desmontadaol

Fig.2

Si las partes vm_.o »m:.m.o: estan dafiadas puede haber un corto circuito. Por esto
el cable de alimentacion tiene que sgr provisto de un fusible de 30A. Sin el fusible
adecuado, el corto circuito puede causar un incendio.

12 B.MATIC 700
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2.2.3 Instalacién del sensor

El sensor de velocidad (10) tiene que ser montado lo mas cerca posible al anillo (6).

Las pulverizadoras arrastradas tienen sus estribo en el bastidor de la maquina, el estribo para el
sensor de velocidad tiene que ser montado en el drea externa del eje frontal del tractor, de manera
que ruede durante el viraje (fig.5).

Por una cuestion de principio, asegurarse que plantas u otros objetos sean reparados del sensor.

Si no fueran disponibles tornillos o cefiidores adaptos, los agujeros de centraje del eje de la rueda
0 el perno de viraje tienen que ser agujerados y enroscados dentro del agujero. Asegurarse que el
sensor transmita almenos 50 impulsos a una distancia de mas que 20 metros.

Note: La mordaza debe ser montada almenos con 2 tornillos para evitar que el sensor vibre o
que pueda salir del anillo,

EL SENSOR NUNCA DEBE TOCAR EL ANILLO!

* Labara (12) puede ser usada para el montaje del sensor en la rueda anterior del tractor. Fia. 5 Fig. 6
* Montar el sensor en el portamordaza y corregir toda inclinacion del anillo con espesores (13). 9

(Fig. 7)

* Meter el sensor en el portamordaza de manera que la distancia del anillo sea desde los 3
hasta los 6 mm (Fig. 6 y 8)

* El sensor de velocidad debe ser posicionado sobre el excéntrico de manera que el centro del
sensor sea opuesto al borde interno (14) del excéntrico. (Fig. 8)

Nota: Si el sensor es montado demasiado lejano del borde esterno del anillo, no reconoce los
excentricos individuales. En este caso los impulsos no son transmitidos y el sistema no cuenta
nada.

« Controlar si el sensor cuenta cada excentrico, el indicador luminoso sobre el sensor tiene que
parpadear cada vez. Esto se controla levantando el eje del tractor o la maquina vacia y dando
vueltas a la rueda con las manos.

Cuando se levanta la rueda, asegurarse accionar el freno de mano del tractor y

oner la maquina al amparo.
P q P Fig. 7 Fig. 8

Calibrar el sensor de velocidad esta descrito en la seccidn "Calibracién del sensor de
velocidad".

= Poner el cable del sensor en la cabina del guiador (Fig. 1).

Nota: Cuando se posiciona el cable debe ser considerado también el angulo maximo de viraje.

15 B.MATIC 700
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2.2.4 Instalacién del sensor de presién

Montar el sensor lo _dm.m cerca nom_u_m al usuario final, o en la conexién porta manémetro en el
Wﬁwmmu hwmmwmmwmm nmpq_mq_cﬁnoﬂ y siempre lo mas lejos posible de la valvula reguladora de presion

( Or de presion, como se muestra en la Figura 9 para i0 .
i g para que encuentre la presion de la

m_ sensor de E.mm&s se debe iﬂm_mﬂ estrictamente un lugar alejado de los picos de presion.
a que su E:n_o:ma_m:»o. es vital para la lectura regular de los parametros de presién, proteger el
cable de roturas y/o abrasiones que pueden ocurrir durante el uso.

M__w m.mmmmmwmm__ﬁm poner una extension de cable-sensor ponerse en contacto con el "Servicio Técnico
olini.

I ——— -

| CISTERNA p

7 \Qﬁ\."
\A\K&\,Rr

VALVOLA GENERALE

| W vALvoLA PRESSIONE J/|/ﬂ Al
, o VALVOLE DI SEZIONE
| — _ g

VALVOLA MAX PRESS T ‘ / ﬁ _\\\/ .‘_ .,, .al/
AL _,
| N - nzsiastL : f 1 f A ﬁﬁ ]

N A

_ POMPA 7

- el e e
_u_u.mh:mﬁm_mnasn&ma:mo_‘nwv_dma: el o

Cuidado! El sensor de presion est4 sobredimensionado respecto al uso previsto, de

womnwwwﬂ_a:umm se aconseja ponerlo en una zona lejo de golpes de ariete que podria
o.

No se responde, en términos de garantia, para sensors dafiados

sobrepresiones en general.
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3. ORDENADOR

El ordenador B.Matic 700 (fig.10) contiene un mando a distancia eléctrico para las funciones de
pulverizacion y hidraulicas y el ordenador efectivo.

3.1 Seguridad de arranque

Atencion: Cada vez que se enciende el B. Matic con la tecla pos. 3 en la Figura 1, la
valvula se coloca automaticamente en by-pass independientemente de la posicion de la
tecla correspondiente en el panel de control.
En el caso de que durante el encendido, el interruptor de la valvula general fuera en la
posicion 1, (hacia arriba), el equipo no termina la rutina de arranque hasta que el
operador lo lleva al “0” que es hacia abajo.
Durante esta fase de bloque de seguridad el funcionamiento de todas las teclas en el equipo esta
inhibida. Este bloque de la rutina de arranque se visualiza en la pantalla por la ausencia de valores
de los parametros de la primera pantalla de trabajo y del parpadear del icone que indica el estado
de la valvula general, ver el icono en un circulo de la figura de abajo.
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3.2 Funciones de pulverizacién

Las siguientes funciones de pulverizacién y hidraulicas pueden ser controladas a distancia
electricamente en el ordenador (Fig. 10):

“MAIN" Interruptor central de pulverizacion On/Off (1)
Cuando el interruptor central esta en funcion (1) todas las valvulas de seccion (7) (fig.11)

estan abiertas o cerradas al mismo tempo (funcion All-On-Off) (interruptor hacia
arriba=valvulas abiertas).

Interruptor de seccién (2)
Cuando el interruptor de seccion esta en funcion (2) las valvulas de seccion (7) (Fig. 11)
estan abiertas o cerradas (interruptor hacia arriba=valvulas abiertas)

Interruptor para boquillas de extremidad o secciones (3)

=77 Los dos interruptores externos (3) pueden ser utilizados para accionar las boquillas de
extremidad.
Hay dos posibilidades:

a) Boquilla de extremidad para una precisa pulverizacién de borde campo:
En este caso hay una corversion entre la boquilla mas externa y la de extremidad, con
un angulo mas estrecho hacia el interior.
La anchura de la zona de trabajo no esta comprometida.

b) Boquilla de extremidad para ampliar el anchura de la zona de trabajo a borde
campo:
En este caso la boquilla de extremidad (con un angulo mas ancho hacia el externo) es
utilizada en addicién para ampliar la anchura de la zona de tratamiento a borde campo.

Si las boquillas de extremidad no son utilizadas, los dos interruptores (3) pueden ser usados para
accionar dos acciones suplementales.
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Note: La manera de utilizacion de los dos interru i
) I ptores externos (3) tiene que ser pre-
seleccionada en el «Menu de programacion» (pantalla 14) del ordenador. 1 B

m_ummammcxm: Interruptor para regulacién de presion +/- (4)
uando el interruptor es utilizado (4), el ordenador automaticamente se convi i

| { ; ierte de Automatico a
Manual. Al mismo tiempo el motor para la regulacién de presion (6) (fig. 11) se pone en marcha en

la direccion requerida (+ 0 -) por todo el tiempo en i
: que el interruptor esta pul ;
salida I/ha puede ser modificada manualmente. ) P i S
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3.3 Ordenador para pulverizacion

3.3.1 General
El ordenador B.Matic 700 asegura que el caudal en litros por hectar, a pesar de la velocidad de
conduccién y de la grandeza del trabajo, corresponda de manera precisa a los datos nominales
programados.

El ordenador calcula siempre el caudal necesario (I/min) que tiene que ser transmitido a las
boquillas en base a los I/ha programados, la velocidad de conduccion (km/h) y la grandeza del
trabajo.

El caudal necesario Q(I/min) puede ser calculado segun la férmula siguiente:

Q (Umin) = EE%EEEEE

El caudal calculado de esta manera es comparado al caudal efectivo de liquido a las boquillas,

El valor efectivo es establecido por el flujdmetro o por el sensor de presion instalado entre el
regulador de presion y la valvula de seccion.

Si el caudal efectivo no corresponde al caudal calculado, se acciona el regulador de presion hasta
que los dos datos sean iguales al caudal calculado.

El caudal del liquido es inmediatamente regulado por el regulador de presion si la velocidad de
conduccién o la grandeza de la zona de trabajo activa (conversion de la secclén) vienen
modificados. El caudal en litros por hectarea permanece constante.

La cantitad requerida (dato nominal) puede ser modificada por el operador en cualgquier momento
durante la conduccién. Ademas es posible adaptar la cantidad en algunas partes del campo, Para
volver en modalidad "Automatico" sélo basta una tecla, con la regulacion automdatica al dato
nominal programado.

El ordenador B.Matic 700 se provee de un sistema de alarma que emete una sefial si la presion
esta muy baja o alta. Hay una sefial de alarma también si la cantidad de liquido en la clsterna es
minima.

El ordenador calcula siempre el area residua o la distancia residua que puede ser tratada con la
cantidad de liquido contenida en la cisterna.

El area que tratar y la cantidad de liquidoe que utilizar pueden ser memorizadas hasta los 20 lotes
de tierra.
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3.3.2 Estructura del menu i .
3.4 Inserciény cambio de datos
El ordenador se pone en marcha por medio de un teclado (1) con 4 flechas y la tecla OK (Fig. 12). :

Insertar y cambiar datos se realiza en la misma manera en todas las pantallas del mend.
La programacién se efectia por medio de las 4 flechas y con la tecla OK en el teclado (fig.12).

La visualizacion de los datos por el monitor y la puesta en marcha se hace por medio del Las teclas tienen las siguientes funciones:

visualizador (2).

Pulsando la tecla OK, se entra en la modalidad de programacion, el primer dato

variable del menu parpadea.

El dato puede ahora ser cambiado con ¥ 0 A.

w > x— Si estan ya en la modalidad de programacion, pulsando la tecla OK se confirma la
registracion de un dato, el nuevo dato que programar parpadea y se puede cambiar.

Con el ayuda de la tecla “HOME” (3) es muy simple retornar a la Pantalla 1 del menu principal. 9
-

_ ) Pulsando las flechas <« o » se cambia una pantalla del mend con otra del mismo
mend.

Si estan ya en la modalidad de programacion se puede pasar de un dato programado

al otro sin modificar el dato.

[P——

& Pulsando las flechas ¥ y A los datos que parpadean pueden ser modificados en
modalidad de programacion. Los datos programados, o sea area que pulverizar y
cantidad utilizada pueden ser cancelados con la flecha ¥ .

Si se pulsan ambas las flechas al mismo tiempo aparece la regulaciéon del dato
insertado. Después de la programacién o la modifica de un dato, pulsar la tecla OK
para confirmar.

L

Fig. 12

Estructura de menu

El programa se estructura en tres niveles:

* Mend Principal

* Menu de impostacion (Funciones SETUP)
+ Menu de servicio

20 B.MATIC 700 21 BMATIC 700




B.MATIC 700

4. MENU PRINCIPAL

El menu principal es el nivel de ment que el usuario i
| n usa durante el tratamiento.
Consta de 6 diferentes "pantallas” que pueden ser cambiadas con el ayuda de las flechas 4»

_.mm nmznm__mm mas importantes para controlar la
principal 2 (Pantallas de trabajo).

Pantalla principal 1

. TIZTETET  HAHIW <4 p»

Hora/Fecha

. 14:59:18
39/01/02
«

Menu de impostacién

& _ !

i WJ_ SETIP

H MMETIONS

B —

pulverizacion son Pantalla principal 1 y Pantalla

Pantalla principal 2

g 438 P 561

AI10363 247 Ha
LK 4B= Baw

Memoria de |otes

Boquillas aconsejad

.
by
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4.1 Pantalla principal 1

Cuando la unidad operativa B.Matic 700 esta encendida, Pantalla  principal 1 aparece
automaticamente en el menu principal.
Si se pulsa e , se retorna desde cualquier posicion del programa a la Pantalla principal 1.
Si se pulsa la tecla desde la Pantalla principal 1 la variacién hidraulica de la inclinacién

se posiciona automaticamente en posicién central.
Pero sblo si la pulverizadora es provista de mando electrohidraulico y de un sensor que

mide la posicién de la variacion hidraulica de la inclinacion.

En la Pantalla principal 1 son visualizados los siguientes datos:

Secciones abiertas

% "Automatico”
Velocidad de
conduccién o /.HH.“._H zxz  AIMY
mﬁuﬁh 8.4 & 7958 . —1—Distancia residua
= Ly—— L
% g ﬁ@ L]
Interruptor mmnm_.n_|\ \ X Caudal nominal "I/ha"
ON/OFF requerido

Caudal efectivo “I/ha"

4.1.1 Secciones

—XX | s simbolos de forma cénica en la parte superior del visualizador indican las secciones
que han sido activadas o desactivadas. Se visualiza también el interruptor general de

pulverizacion posicionado en "Off"

4.1.2 Modalidad operativa
AUTO La modalidad operativa se visualiza en la parte izquierda del visuliazador.

MAN Modalidad automatica o manual
Cuando la unidad operativa es en funcién, el ordenador selecciona automaticamente la
modalidad automatica. Para convertir en modalidad manual, pulsar el interruptor P hacia
la direccion requerida (+ o -) y pulsar hasta obtener el caudal requerido
A la izquierda arriba del visulizador aparece P+ o P-en lugar del simbolo de la valvula.

P+ TXXTTEXT  WEAN
B2 7.2 ¥ 1517. »

ST

= 290 as 0 i

En modalidad manual, se puede aumentar parcialmente el caudal por algunas partes del
campo (por ejemplo en casa de lotes con hierba). Pulsando la tecla OK se vuelve a la
modalidad automatica. El caudal es regulado de nuevo en base al dato nominal

programado.
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4.1.3 Velocidad de avance

Aqui aparece la velocidad de avance, calculad i :
\ la h a por medio de un sensor de rueda o por

m_.ﬂmam electrénico del tractor. s
Si m_‘m_m_mam nm Bm.n_am fallece (sensor defectuoso), el ordenador calcula automaticamente la
velocidad de simulacion, que puede ser programada en el Mend de impostacién (Funciones de

SETUP).
&2 )

4.1.4 Caudal I/ha
Durante el :..m.“m:.__.mnﬁ el @ﬁcm:mmaoq visualiza el caudal efectivo en bajo a la izquierda. El dato
Ilha :oasm_.mm visualizado en el lado derecho. Si el sistema de mando trabaja en modalidad
mcwoam:nm (ver arriba), los datos nominales tienen que ser idénticos. Si los datos no
coinciden controlar en la tabla de “Inconvenientes y remedios”.

El n_m_o nominal puede ser medificado con las flechas durante el tratamiento. El dato
A nominal puede ser modificado pulsando una tecla, entre 1 y 20 I/ha en el Mend dé
b impostacién.

4.1.5 Interruptor general pulverizacién

g
” E te _CUHO eneral esta _Q_Dmnmo en la pa te baja izquierda del visualizador
J q liz ' UCQO ser el

4.1.6 Distancia residua o 4rea residua

Si la cantidad ha sido insertada después del llenado del depdsito (véase Pantalla Principal
m m.v. el oam:m%ﬁ calcula los metros o hectdreas que pueden ser tratados antes que la
ha n._mﬁmim se vacie. El dato aparece a la derecha, cerca de la velocidad de conduccion en el
<_mc.n..,__Nmaoa En el Menu de impostacién se puede elegir la visualizacion de los metros o
hectareas residuos.
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4.2 Pantalla principal 2

Pasar de |la Pantalla principal 1 a |la Pantalla principal 2 es muy simple con las flechas

~ zzzzxxx  HITW E 432 tIF 561 e
“mm v LN 2 -

— N.N ﬂr 3356 b HHH.-.S...W nE it u.fr-
= M7 & fra SEN T R Efamn

En la Pantalla principal 2 son visualizados los siguientes datos:

Liquido residuo en el depésito Liquido utilizado
& wse ulf  El3u.
we 1l Bod 48 2.dn. | Areatratada
sl (8= Béuw

Tipo de boaquillas — N Caudal o presién

Dimensién gota

N.B.: La manera de proceder por la programacion, cambiando los datos en el visualizador es la
misma en todas la Pantallas mend, como descrito en "Insercién y cambio de datos™.

4.2.1 Cantidad de liquido en la cisterna

E En el visualizador aparece la cantidad residua en la cisterna. Cuando el usuario haya
llenado el contenidor, puede programar directamente la cantidad. Durante el tratamiento,

el ordenador calcula los datos escalando hasta llegar a cero.
En base a este dato y al caudal programado en I’/ha, el ordenador calcula la distancia residua o el

area que puede ser tratada con lo que queda en la cisterna.

N.B.: La cantidad no debe ser necesariamente programada. La funcién de regulacion automatica
del caudal no es compromisa por esto.

e Para registrar la cantidad insertada pulsar la tecla OK, el dato parpadea.

e Pulsando ambas las teclas A y ¥ se puede insertar un dato estandar, o sea el volumen
nominal que puede ser programado en el Mend de impostacién (Funciones SETUP)

« Para insertar un valor arbitrario pulsar la tecla OK. El primer nimero parpadea y puede ser
cambiadocon Ay ¥,

s Pulsar la flecha » para pasar al nimero siguiente que empieza a parpadear.
Confirmar el dato insertado con la tecla OK, el parametro siguiente parpadea
(tipo/dimension bog

25 B.MATIC 700



B.MATIC 700

4.2.2 Impostacion de las boquillas y dimensién de la gota

Si el tipo/diniension de boquilla y la dimensién de Ia gota se registran, el ordenador puede avisar
'0) al usuario en caso de que el drea de trabajo sea mayor que el limite permitido

- ZXZTZTZTTT AHIM

w‘ﬂh G P el i® - Presion max. permitida

= 572 & B i
e ZIIZZIZET  FAIM

ﬂw Presion min. permitida

=

|

m‘..m Gotas muy grandes/muy pequefias
=

- Para seleccionar tipo de boquilla, pulsar la tecla OK y después pulsar » hasta que la escrita
de la boquilla parpadee.

- Pulsando la flecha A o ¥se selecciona tipo/dimensién de la boquilla y se confirma con la
tecla OK, el siguiente parametro (dimension de la gota) parpadea.

- Pulsando la flecha 4 o ¥se seleccionala dimension de la gota y se confirma con la tecla OK,
el parametro siguiente (cantidad utilizada) parpadea.

Se pueden elegir un maximo de 4 boquillas diferentes que pueden ser pre-programadas en el
Mend de impostacién (Funciones SETUP).
Las posibilidades de seleccion de dimension de la gota son las siguientes:

Muy pequefia
Pequefia
Mediana

Grande
Muy Grande

Si la boquilla seleccionada no es compatible con el tipo de gota, como en el caso de la boquilla del
eyector, una cruz aparace en el visualizador.En este caso no hay posibilidad de impostar el dato
de la gota.

N.B.: Las alarmas por lo que concierne la presion y la dimension de la gota no influyen sobre la
regulacion automatica del caudal.
El ordenador puede sugerir la seleccion de la boquilla de medida correspondiente.
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4.2.3 Cantidad utilizada.

La cantidad del liquido utilizado es visualizada en litros.
W El valor puede ser cancelado como sigue:

- Pulsar la tecla OK, luego pulsar la flecha B hasta que el valor parpadee.
- Pulsando la flecha ¥ se cancela el valor y se confirma con Ia tecla OK, el parametro siguiente
(Area tratada) parpadea.

El dato que aparece puede ser transferido a la memoria del lote (ver seccion "Memoria del lote
de terreno”)

4.2.4 Area tratada

w.v Aqui el area es visualizada en hectéreas.
El valor puede ser cancelado como sigue:

- Pulsar la tecla OK, luego pulsar la flecha » hasta que el valor parpadee.

- Pulsando la flecha ¥ se cancela el valor y se confirma con la tecla OK, el parametro siguiente
(Caudal o presion) parpadea-

El dato que aparece puede ser transferido a la memoria del lote (ver seccion "Memoria del lote
de terreno”)

4.2.5 Caudal o presién

Q= Aqui el caudal es visualizado en litro por minuto y la presion es visualizada en bares.

o
1]

El valor puede ser cancelado como sigue:

- Pulsar la tecla OK, luego pulsar la flecha B hasta que las letras Q o P parpadeen.
- Pulsando las flechas ¥ 0 A cambiarQ o P segun las exigencias y confirmar con la tecla OK.

Note: El ordenador puede ser provisto con un flujémetro o un sensor de presion (opcion).

Si se usa un flujometro la presién visualizada sélo es un valor calculado. La presion efectiva puede
ser averiguada en el manémetro de la pulverizadora.

Si los mandos trabajan con un sensor de presion, el caudal visualizado sélo es un valor calculado.
Diferencias entre el dato efectivo y el dato calculado pueden occurrir por unas circunstancias,
como en caso de boquillas logradas o contaminadas.

La seleccion del sensor (flujometro o sensor de presion) para la regulacion se puede hacer en el
Menu de impostacién (Funciones de SETUP).
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4.3 Memoria del lote de terreno

Desde la Pantalla principal 1 pulsar la flecha » 2 veces hasta llegar a "Memoria del

r.mv_ lote de terreno”(ver fig. pag. 22)

El ordenador tiene 20 memorias numeradas para registrar el 4rea tratada en hectareas y el

consumo en litros para 20 lotes de terreno. ) ) ..
Dmmwﬁmamzma _%m datos obtenidos, insertados por 4rea y cantidad en la Pantalla principal 2

pueden ser memorizados bajo un namero de lote a elegir libremente o ser afididos a datos ya
disponibles en memoria.

Para memorizar los datos obtenidos de la Pantalla principal 2 proceder como sigue:
« Pulsar la tecla OK, el nimero del lote parpadea.

ot |
Fn >

-- 8Lt |

e Pulsando las flechas ¥ o A seleccionar el nimero del lote y confirmar con la tecla OK; 108
simbulos "+" y "C" parpadean

« Sise desea cancelar los datos ya existentes, primero pulsar la flecha ¥ y luego pulsar la

flecha A- o
Confirmar con la tecla OK, los datos actuales obtenidos desde la Pantalla principal 2

estan memorizados bajo este nimero de lote.

@6 fld #
+
B 0
- e Lt
@6 71d #
+
L X e
- 331 Ltr

« Silos datos actuales obtenidos desde la Pantalla principal 2 tienen que ser afiadidos a

los existentes en memoria, pulsar A y confirmar con la tecla OK.

Después de haber memorizado 0 afadido datos, los datos actuales obtenidos en la Pantalla

principal 2 son automaticamente reportados a “0".

=, A Lk m m.ac:

E fHa
“-HH—.VWQM IF= B, ke
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4.4 Rutina de simulacion

La rutina de simulacién es una procedura recomendada antes de avanzar a la
programacion de los datos y sirve para adquirir los valores que insertar en el Menu de
impostacién.
Advertencial Los datos insertados por la simulacién no permanecen en memoria, se
plerden al salir de la Pantalla.

Desde la Pantalia principal 1 pulsar 3 veces <« para visualizar "Boquillas recomendadas"
Aqui se necesitan los datos siguientes:
] 1. Tipo de boquilla (ej. XR 110 o Al 110)
e 2. Caudal requerido en I/ha
3. Velocidad de conduccion requerida
4. Dimension de la gota (posible si el tipo de boquilla prevee la eleccién de la gota)

Después de haber insertado estos datos, la eleccion aconsejada aparece en el visualizador.
Contiene la dimension y el color de la boquilla, el caudal necesario de la boquilla en I/min y la
presion de pulverizacion en bares.

Si la boquilla recomendada no es disponible, la velocidad de conduccién tiene que ser
cambiada o tiene que ser usada una boquilla con caractéristicas mas similares a la
aconsejada.

« Para insertar pulsar la tecla OK, el tipo de boquilla parpadea.
* Usar las flechas A o ¥ para insertar el tipo de boquilla requerida y confirmar con la tecin

o ariie
= | g0%8  1ha
Ga _.mw.m Emh

* Insertar en la misma manera el caudal requerido en I/ha, la velocidad de conduccion en
km/h y dimension de la gota (posible solo si el tipo de boquilla prevee la eleccion de In
gota) y confirmar con la tecla OK. En nuestro ejemplo el sistema suglere 2 soluciones, que
aparecen alternadas en el visualizador (con sefial sonora),

= | 1.35  il4nin
b AL119825tra
blss s

= | 1.35  i4min
AL11983 biu
b 3.9 Bar

Si la presion admitida por la boquilla no corresponde a la de la boquilla aconsejada, al caudal
requerido,a la velocidad de conduccion y la dimension de la gota, tampoco la presion y el tipo de
boquilla son visualizados, sino son barreadas con una cruz,

o | 1.35 L4min
FRENRHEA

. Bar

Después de haber tomado nota de las soluciones aconsejadas, ir a la Pantalla principal 2,

insertar la boquilla aconsejada y, si posible, la dimensién de la gota seleccionada.

El sistema ahora puede avisar si la presion de la boquilla (o posiblemente la dimension de la gota

seleccionada) es mayor del limite permitido.

PARA LISTA DE BOQUILLAS VER PAG. 48]
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4.5 Horalfecha

Desde la Pantalla principal 1 es posible impostar la horaffecha pulsando la flecha <
una vez (ver pag.23)

Cuando no es utilizado para su funcién normal el visualizador puede ser utilizado como reloj. :
Esto sblo es posible si la pulverizadora es montada en el ..:m..uo:. .<m nc_m _m_m_._i_:ﬂ_u_ﬂﬂn_o: e
energia pasa a través del cable de no:m&o:.«. dela caja de a_m:._vco_o:%wcw pulverizadora.

La hora puede ser insertada en el Menu de impostacién (Funciones S )

14:59:18 @
39/01702
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6. MENU DE IMPOSTACION

Desde la Pantalla principal 1 pulsar la flecha <« dos veces hasta visualizar "Funciones de
SETUP"” (ver pag. 23)
Pulsar la tecla OK para abrir el Menu de impostacién. Aqui son efectuadas las impostaciones

que no necesitan cambios regulares, como la calibracion del flujometro vy del sensor de
velocidad.

L.os datos se programan en la misma manera que en el menu pricipal por medio de las 4 flechas y
la tecla OK (ver seccién “Insercion y cambio de datos”™ pag. 22).

El menu de impostacion comprende 31 "Pantallas numeradas” que pueden ser cambiadas con el
ayuda de las flechas €4p.

Las posibilidades de programacion de las pantallas son descritas en la siguiente seccion :

5.1 Seial de alarma

En la Pantalla 2 la sefial de alarma puede estar apagada, que significa que las siguientes
alarmas no aprareceran mas durante el tratamiento:

Presion de la boquilla mayor que el limite max.,presion demasiado altal

o
:

E Presion de la boquilla menor que el limite min.,presion demasiado bajal
h Gota demasiado grande/pequeial

Falta de liquido en la cisterna (Programacién libre)

2
. A Seiial de alarma encendido

¥ Seiial de alarma apagado

BiliLE

5.2 Contraste pantalla

En la Pantalla 4 se puede programar el contraste de la pantalla en %

La posibilidad de leer bien el visualizador depende de la disposicion del ordenador en el tractor,
de los rayos de sol y del angulo de observacion del visualizador, El contraste del visualizador
puede ser adaptado a las condiciones de uso. (Programacion basica=50%)

ﬂ H A Aumentar contraste

Q 58 A

¥ Disminuir contraste
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5.3 Sefal de volumen

En la Pantalla 5§ se puede programar el volumen .am la sefial sonora de 0 — 100 %.
La programacién no esta hecha linearmente (basica=100%)

5] A Aumentar volumen

5 188 %

¥ Disminuir volumen
=]

5.4 Distancia residua o area residua

En la pantalla 6 se puede decidir si la Pantalla u_.io.ﬁm_ 1 visualiza el dato de la distancia residue
en metros o en area en hectares (programacion basica=mtr)

lv ’
?g Ha A Area residua en ha

¥ Distancia residua en m

L2

5.5 Cantidad de llenado y nivel minimo de llenado

En la Pantalla 7 pueden ser programados 2 datos:

& zee0 Ltr

288 Ltr

in

El primero tendria que corresponder a la cantidad con la que la cisterna de la pulverizadora es
: inal

mas frecuentemente llenada, éste es el valor nominal. o )

El dato programado puede ser facilmente tomado en la mnammzm _ﬂ..::n_..uu__.u como om:“_”mammvm

llenado estandar después del proceso de llenado (ver seccion .nmano.mn :aan. en la n._m ern. m._

Con el segundo dato se programa el nivel de la cantidad ‘minimo umqm._m funcion de w_m::w_. &

usuario esta informado cuando la cisterna esta casi vacia con la sefal. Al mismo tiemp

produce una sefial sonora.

(A1~

La sefal no influye sobre la regulacién automatica del caudal.
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6.6 Variacion I/ha al modificar el caudal: paso

En la Pantalla 8 se puede programar la anchura del paso, con el que el caudal en I/ha puede ser
modificado pulsando una tecla en la Pantall principal 1. El anchura del paso puede ser
programada desde 1 hasta 20 I/ha (programacion basica=10 I/ha)

* -

mm 18 L-Ha

6.7 Memoria total

La Pantalla 9 contiene una memoria total en la que el area total tratada en hectareas y la cantidad
consumida en hl se memoriza, a pesar de la memoria del lote de terreno en el Menu principal. Por
ejemplo los datos para un periodo completo de tratamiento pueden ser memorizados aqui.

1.2 Ha °®
< Hltr

Para cancelar los datos, pulsar la flecha ¥ en la modalidad de insercién (ver pdg 23)

8.8 Ha °
B Hltr

5.8 Senal de velocidad

En la Pantalla 10 es necesario selecionar la sefial que se quiere usar para la medida de la
velocidad (Programacion basica=Tractor)
Hay tres posibilidades de eleccién :

@ Tractor 10

-+
557|¢ Radar
= |@ Machine

1. Tractor: La sefial de velocidad llega de un sensor de velocidad puesto en el tractor (sensor
en la rueda o sensor en el cardan) o llega directamenta de las partes electrénicas
del tractor a través de un cable adaptador. En ambos casos hay una conexion al
enchufe 7 polos en la parte posterior de la unidad operativa.

2. Radar: La sefal de velocidad llega de un sensor radar puesto en el tractor que es
conectado al enchufe 7 polos en la parte posterior de la unidad operativa.

3. Maquina: La sefal de velocidad llega de un sensor de la rueda en la pulverizadora
(arrastrada). El sensor es conectado a la caja SHC de la pulverizadora.
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5.9 Calibracién de la velocidad de conduccién

i i i nduccion.
a 11 hay la calibracion de la <m_oo_nmn de co
M...Wcﬂwcﬂuua es B.W_nam por un radar, la om__a..mo_.oz es mﬂ.mn.:mam enla tm%“"__mm.__ N_..Eama o
Para calcular la velocidad de Ssacoo_@:. el m_.ﬂmm_m ﬁmﬂwnwc_w %n%m&m T at
i metidos por el sensor de velocidad por cada metro ! —y
ﬁmﬂwﬂﬂwm nmvm:%m de la circunferencia de 1a rueda y del numero de transmisores por vue!
) : m

El dato arriba corresponde al numero de impulsos, el dato abajo corresponde a la distancia

medida.

s 508 Fls
100 mtr

CaL

i i den ser
Si los datos de impulso por una cierta distancia se conocen, los dos datos pué

ramados directamente. . o

m“o_m velocidad de conduccion debe ser calibrada, proceder como m.m:m.a —
« Una distancia medida, por ejemplo de 200 metros, se programa de it i magmnm
« Al principio de la distancia medida, pulsar laflecha A elprocesode

a sefial sonora. ) . _
MMMMW. A_wﬂ...mﬂ._.“_mscm de la distancia medida y pulsar la tecla OK al final, la distancia medida

umamn_mm.._ distancia medida pulsando la tecla OK
istanci . o s
Si _m a.%muwﬂgwuomﬁmsmam no corresponde al dato puesto abajo del visualizador, cambiar el dato

en el visualizador.

i itad. De esta
Nota: La calibracion deberia ser efectuada en el campo oo:.__m cisterna llena por mitad
manera errores de abajamiento de las ruedas se reducen al minimo.

510 Calibracion de la velocidad de conduccion (con radar)

. g
Si la velocidad de conduccién es medida por un sensor radar en el fractor, la calibraccion s
efectua en la Pantalla 12

12
Aww 110 eis

i aciones
Il namero de impulsos tiene que ser programados .Em:cm._amlﬂﬁmom.: chw.wmw las inform
contenidas el el manual de uso del tractor (programacion béasica= imp

5.11 Calibracién del flujometro

iene la calibracién del flujometro. - ) ) ) :
__wwhnﬁﬂﬂmﬂu%omwmh_ en l/min el ordenador necesita la relacion numeros impulsos/litros. El

numero de impulsos por litro es senalado por el flujometro.

3

4.1 Ts:n.

Ry 641 Pls/l

IC 700
- o swwcw
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PPara calibrar el flujometro, el nimero de los impulsos (o sea 641 pls/l) tiene que ser insertado en
ln Pantalla 13 (como en la figura arriba). Se recomienda controlar este dato anualmente (seria
mejor antes que la estacion) a través de un sistema de medida de los litros.

Para "medir por litros" se necesita agua limpia y que se limpie completamente el circuito (ver
manual de uso y mantenimiento de la pulverizadora).

miento de medida:

Llenar la maquina con agua limpia y entrar en la Pantalla "Pulverizacién”

Insertar la toma de fuerza y ponerla en marcha a 540 rpm.

Poner los interruptores de la unidad operativa en posicion“On”.

Interruptor central en posicion “On”.

En el ordenador , seleccionar la Pantalla 13 en el menu de programacion: la cantidad de
liquido y los impulsos son visualizados (ver arriba).

Luego, se necesita calcular el caudal de la boquilla con almenos 5 boquillas distribuidas en
la barra, utilizando un envase de medida.

Los datos son medios y multiplicados por el nimero de boquillas del caudal total de la
barra.

Si el caudal total obtenido enl/min no corresponde al dato I/min visualizado, este tiene qus
ser cambiado en el visualizador y confirmado con la tecla OK.

Nota importante: La velocidad de la toma de fuerza y del regulador de presion no pueden woi

cambiados en el curso de esta operacion (desde la recogida del fluido hasta In variacion del dalo
Vmin).

6.12 Velocidad impostada

La Pantalla 14 sirve para impostar la velocidad de simulacion

G 14

53 6.8 kmsh

il
La velocidad de simulacion deberia ser, si posible, la velocidad con Ia que se afectus noimaliments
el tratamiento.Esto evita que el grupo baje la presion si la mAquing asta parada por un biave

tiempo a borde campo al empezar el tratamiento.

La simulacién de velocidad se utiliza automdaticamente como dato sustitulivo sl el interruptor
central es programado como "Pulverizacion” y ninguna sefal de velocidad es disponible, como,
por ejemplo, la falta del sensor de velocidad o en la madida del tratamiento sl |a mibquina esta
parada.

La simulacion de velocidad se utiliza también para la regulacion (FPantalia 21)

513 Boquillas de extremidad
La Pantalla 15 se utiliza para la programacion de como se deben ullllzar los dos Interruptores
externos en la unidad operativa.
Hay tres posibilidades:

a) Sirve para accionar el
derecha gue izquierda.
b) Uso de la boquilla para un

marcador_de_espuma, : | remida

recisa pulverizacion a borde campo ;

En este caso , los dos interruptores extermos (3) (fig. 1 pagina 18) son usados para
pasar desde la boquilla externa hasta la boquilla de extremidad. Esta ultima tiene
una forma asimétrica, el angulo de pulverizacion hacia el borde campo es mas
pequefo, para una precisa demarcacion del derea de trabajo.

35 BMATIC 700




B.MATIC 700 B.MATIC 700

_ . El anchura del 4rea de trabajo en la barra no s Boaanmwgm en _mawoﬂm_“wﬁw.%m.ﬂ P 8.16 Seleccion boquilla
i6n de las secciones (Pantallas 16/18) no pué )
’ mﬁﬂwﬂ%ho%:ﬂwﬁwm_mm_ area de trabajo para los dos interruptores externos L5 y R5. Lo Pantalla 19 sirve para una re-seleccion hasta 4 boquillas, gracias a una lista de boquillas
comunes.
” ionar la figura con X: : Cada tipo de boquilla necesita la insercion de la dimension. Se recomienda seleccionar la boquilla
, En la Pantalla 15 seleccion gurd Lo (lipo y dimension) que sera usada a lo largo de toda la estacion o instaladas en el portaboquillas
| — multiplo.
= 15
x = 110128 83 bly
u
=7 5 2 1DK120 84 red
a borde L —

campo: ’ " i anqulo de pulverizacion mas .
En este caso se usa también 12 boquilla de extremidad (con ang e Cuando se utiliza un tipo de boquilla que no aparece en la lista del B.Matic 700 ("Boquilla

, i i | campo). ) ili nmaoo:ooamumﬂmim::mmﬂmmcmmamlm:_cmﬂq:.amcoc,__mrmmomwn,m:;.*as_:

amplio hacia el borde delca ; # tores (3) se pueden utilizar , eleg @ @m_uo n_. q.u:\m.
; de extremidad, los dos interrup .

. ww wmowmwmmw_ﬂszwmmuu_mmﬂzmam_mw (méaximo 11 en lugar de 9). boquilla pueden ser insertadas desde la Pantalla 21.

i rama también él area 3 - ‘
e irabalo domespond _mw mmono:mmhmm%_whw%hﬂmﬂ%mw __mcmmm%mncgoam externos L5 La preseleccion es indispensable para el preaviso de la presion y de la dimension de la gota que
de trabajo correspondiente, en €s

se quiere utilizar, ya que sélo una boquilla de la Pantalla 19 puede ser seleccionada on ln Pantalla
R5. . principal 2 (ver pag. 26)
. w: |a Pantalla 15 seleccionar la figura sin x:

PARA LA LISTA DE BOQUILLAS VER PAG. 48

lacion derivada.
La regulacién derivada es necesaria solo si la pulverizadora no @s provista de un sistema e

_ balance de la presion.
, : i La regulacién derivada afecta el regulador de presion, por ejemplo sl ln valvula principal esia
_ i la seccién ; 4 i
[ 514 Dimensién de cerrada y las secciones estan abiertas o cerradas mientras se va i finales del ¢
: 5 da seccion. La ventaja es que el regulador esté en la posicion correcta cuando I valvula principal asta abisdia
18 se inserta el area que tratar por ca o esq v . PG
a6 indispensable para una correcta regulacion del caudal y ¥ no necesita regulaciones hasta cuando se obtiene el caudal requerido

de los datos es indisp P q

En las Pantalla:

_ La no:mo_:u m.qoﬂqmﬂ.mmmhmwmmw< litros. - El tiempo de funcionamiento del regulador en la regulacion derivada, depands, tambian, del
s mﬂ_osﬁ m_mm indicada con M. Las secciones residuas son numeradas desde la pa regulador (caractéristicas de regulacion) y de la dimension de In boquilla. Mo esla fazan hay
.rmp wmonrﬂ:nﬁm“_wim_.:om._:a..omamm no:rannc_mamzmamagmv datos muy precisos. En la Pantalla 20 los cuatro datos (Q/s) para las custio boguillas

| interna

seleccionadas en la Pantalla 19 se pueden insertar (programacion basicas 106/s)

» |
19 3-s

i8 a-s
18 3-s
[ e P

- -
b

A Ldpd
niwwn

5.16 Boquilla desconocida

Si la boquilla utilizada no aparece en la lista de boqulllas del 1 Matic 700 ("desconocida”),
entonces la boquilla puede ser identificada en la Pantalla 21

2
- 1.8 bar
de | ion externa de la G.Hm.m H\.‘::m
. o ) | boquillas de la secci — L mln.Dar
_ ramadas maximo 11 secciones.Si las dos bog . h
_ ” ”mem ﬂw_ﬂ”mﬂmmmmmm utilizan para la conversion de las boquillas de extremidad, las secciones 6.6 max. _u,.m_-..
[ maximas son 9. ; L5 y R5 (ver Pantalla Es necesario insertar dos valores:uno por ln presion y uno por el caudal correspondiente de la
L 4 ser insertado para y L ; .
f | En este caso ningun dato por el area que tratar puede P boquilla. La presion tiene que estar en el campo presion de la bogullla. Mientras se mide el flujo de
15). liquido el ordenador puede calcular la presion correspondiente. El usuario elige entre la presion y
W
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el flujo en el visualizador de la Pantalla principal 2.

Después haber insertado el valor minimo y maximo por 1a presion (P-miny p-max.) , el ordenador
puede dar una sefial de aviso si se superan los valores minimo Y maximo.

Para activar la boquilla desconocida en la Pantalla principal 2, ésta tiene que ser pre-
seleccionada en la Pantalla 20 como por los otros tipos de boquillas. Para hacer esto, seleccionar
la linea rasgueada en una de las cuatro posiciones en la Pantalla principal 20. La linea
rasgueada se encuentra a final de la lista.

5.17 Variacion del dosaje del liquido

En la Pantalla 22 es facilimente posible cambiar la calibracion del dosaje de liquido en percentaje,
sin transformar el numero de los impulsos (programacion basica= 100%)

El flujometro es calibado para €l uso del agua. Por otra parte, si se usa un fertilizante la viscosidad
resulta en un nimero desviante de impulsos por litro. Si se modifica la programacion del dosaje
de 100% a 93% el flujometro registra de nuevo el numero correcto de litros.
Por regla: Si la cantidad efectiva de liquido es menor que el dato visualizado se debe seleccionar
un dato inferior al 100%. mientras si la cantidad de liquido efectivo es mayor que el dato
visualizado, seleccionar un dato superior al 100%.
Si vuestro ordenador es provisto con un regulador de presion, se puede insertar un dato por el
control de las boguillas logradas o contaminadas:

« Para boquillas logradas, seleccionar un dato superior al100 %.

« Para boquillas contaminadas, seleccionar un dato inferior al100 %.

5.18 Presién o regulacion del liquido

En la Pantalla 23 se puede decidir si la regulacion del flujo se hace en base al caudal o a la
presion

23
P A Regulacién en base al caudal
sensor
23
@ sensor ¥ Regulaci6n en base a la presién

B.MATIC 700

6,19 Visualizacion del voltaje
I'n la Pantalla 24 se visuali j
ety isualizan los voltajes del ordenador (dato superior) y de la caja SHC (dato

|a visualizacion del voltaje facilita la diagnosis en caso de falta de corriente

Es _:Q_Mﬁm_ sable para la fect: i
.
almenos de 9 V. pe a funcionalidad del sistema que los dos datos de <O:m._m sean

i 11.9 U ¢BC.

12.2 V CIMP>

24

6.20 Horal/Fecha

En la Pantalla 25 se seleccionan la hora y la fecha.

g
._.Q_Q_ er UmNmm uncionar. v

@ 13:56:58

24-11-83

25

5.21 Versién programa

Enla Pa isuali i6
ntalla 26 se visualiza la version software con fecha correspondiente

_!J U 1.686 2%

BC 2883-18-29
@BFARE4C1

En la Pantalla 27 me\ la vers P! - > ’ correnpondianta
Vi version de ograma de la Aﬁ_a SHC Yy In facha cor | | EA.—Q:

' 4
Finu He OoBoad

r

2882-64-19

A
1 B.MATIC 700
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5.22 Menu de Configuracién

Pulsando la tecla “OK” en la pantalla 28 se pasa a la pantalla 29 para introducir la contrasefia
que sirve para entrar en el Menu de mmmzo_._z._m:m_.ﬁmao: de los parametros especiales.

pulsa la flecha a la derecha se pueden ver 10s
parametros indicados abajo, mientras que si se introduce la contrasefia (sélo disponible para
fabricante de maquinas, a pedirse a Bertolini), existe también la posibilidad de modificar estos
parametros para realizar configuraciones especiales y / 0 calibracion de B. 700 MATIC
dependiendo de las caracteristicas de la maquina.

Si no se introduce ninguna contrasena y se

ATTENCION: estos parametros son fundamentales para el buen funcionamiento y la precision de
B. Matic 700, asi que su modificacién solo debe hacerse después de contactar con el Servicio de

Asistencia Bertolini.
Cambios a estos parametros sin haber consultado al servicio asistencia o hechos por personal no

cualificado hacen caer todos los derechos de garantia del producto.

5.22.1 Pantallas menu de configuracion

LR LG 1 p=a585893F
i H: 1D=0O0G06EG

Numero de série de la tarjeta electrénica (sélo visualizacion, valores no editables)

.
H
5
1
H
N
H

1M

U_ma:om:no de los sensores (solo visualizacion, valores no editables):

el movimiento de la rueda el primer valor varia de 0 a 1023 y

- IN1 (sensor de velocidad): Si con
fiaen0/1.

el sensor funciona y estéa conectado correctamente, de lo contrario, se

- IN2 (flujometro): En lo que respecta al primer valor visualizado las posibilidades son:
- B4: El sensor se conecta pero no envia pulsos al ordenador

-1023: El sensor no funciona o no esta conectado
- 64/1023 En forma alterna: el sensor funciona y envia pulscs a la computadora.

- IN3 (transductor de presion): Si el primer valor es circa 130, el sensor funciona correctamente
rientra que si es 0 significa che no esta conectado o no funciona.

40 B.MATIC 700
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= #uRY=2
i MAIMN=G 1

Configuracion l6gica de funcionamiento (valores editables)

S0 utilizan para configurar i Ogi T A r
ar la unidad 16 : i I
.@ . gica de las <N_<.C_mm_ el valor WAY Yy el prime! valor MAIN
8i el segur do valor Main es "1" A = =
: por de QQOV el equi f ion @ON ALL-OFF-ON, es
) quipo Tunciona con la 16
n*Oﬂ__. acliva gQD.__D: cﬂ_cc_m ge .Q m__ en autor _M:OO. las valvulas de seccion se m__u_m 0 se cierra .
S 3 I a funci 5 va 1 j n f , T
_w_ se UQ__Q a "0" se .Q_mm_mﬁ» va ._._ .O-_ de modo que la valvula ge eral WNUD._N e orma

-
A [= 58 cm

m

Distancia de las boquillas (valor editable)

93@3&5320 del ___“uo de boqui
ila e al i
) q ste valor puede variar en pasos de 5 cm, (de série se encuentra

131 529 ent

9.0 39.8 bar

Calibracion y ajuste del fondo escala transductor de presién (valores editables)

Sirven para adusta el transductor de pres on, valores editables paro s6lo en caso de necesidad
’
debidos a malfuncionami etos e Um.—c indicaciones del Servicio Asistencia Bartolini

meﬂmm_mw s.m 7 _mw_._. o““ ..H, %
ol ) ZOre b
Lip 20 | wAR D% olT on. 1 8@ ns

T off 1 258 ms

Ajuste funcionamiento valvula volumétrica (valores no editables)

Valores establecido or
S p Bertoli
I unca editar por lo que &8 relfere a los —G:tc Yy al
funcionarn iento de la valvula volumétrica

4
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e

Filtros de correccion sefiales de entrada de los sensores y retraso visualizacion de alarmas

(valores editables)

ili mostrados
Los tres primeros valores sé utilizan para tener una mayor estabilidad de los valores

obtenidos a través de la interpretacion ﬁ“m. las mmM..wm_mw MM %”anwmm%:_am_ szmﬂmwmm -
alto sea el porcentaje m € e
Mw”mﬁ_. h._.mﬂa.__om después de cuanto tiempo los mensajes de alarma se muestran p

haber sido detectado.

B Ha
aa@a Ltr
1184 him

Totalizadores (valores no editables)

i istribui ' el
Indican cuantas hectareas fueron tratadas, Em_aom litros %Mmﬁwﬂ,%omm:mu hr%%maﬂqmoawmzwmwwmz
jO. os son valores que se almacenan ¢ o

M”_a:ﬂw aﬁﬂ qﬂwww_wcmmm. w»m puede determinar el trabajo realizado por el equipo desde el momento

su instalacion

TIC 700
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INCONVENIENTES Y REMEDIOS

POSIBLE INCONVENIENTE

CONTROLAR

Hensor de rueda y sensor de caudal no
funcionan

-¢Se suministra un voltaje de 12V en el enchufe de la

caja SHC por el sensor? "

“¢La luz del sensor esta encendida?(no disponible para
sensores de caudal)

-¢Ha sido controlado la sefial de alimentacion de la caja
SHC?"

“¢El sensor funciona durante el test?

-¢Los cables estan bien conectados?

1l sensor de presién no funciona

-¢Se suministra un voltaje de 5/12 V en el enchufe de la
caja SHC por el sensor? ”
-¢Los cables estan bien conectados?

Visualizacion de la velocidad de conduccion
Incorrecta

-¢El sensor funciona? ¢ Ha sido programado
correctamente?

-¢La rueda y el radar han sido programados
correctamente?

-¢La calibracién ha sido efectuada correctamente?

-¢El sistema funciona a la velocidad simulada?

Visualizacion del caudal incorrecta

-¢El sensor funciona?

-¢El ordenador ha sido programado con el “caudal
correcto?

-¢ La calibracion ha sido efectuada correctamente?

Los datos no vienen transmitidos

-¢Hay suministracion de energia?

-¢Los cables estan bien conectados?

-¢Parpadea la luz de arranque en la tarjeta madre de la
caja SHC? "

-¢Parpadea la luz en |a tarjeta madre de la unidad

operativa? "

Visualizacion de la presion incorrecta

-¢El sensor funciona?

-¢La calibracion ha sido efect correctamente?

Las secciones no pueden ser seleccionadas a
través de la unidad operativa

-¢Los cables estan blen conectados?

-¢Parpadea la luz de arranque en Ia tarjeta madre de la
caja SHC? "

-¢El interruptor de la unidad operativa es posiclonado en
"ON"?

-¢Ha sido controlada la sefial de potencia an la caja
sHe?”

La sefial de potencia funciona durante los tests? |

Malfuncionamiento de la regulacion del caudal

Diferencia entre dato nominal y dato efectivo del
caudal

IS - Alarma en la parte superior izquierda del
visualizador

IH — Alarma en la parte derecha superior del

vidualizador

-¢El sensor de velocidad funclona corractamenta?

-¢El sensor de caudal y el sensor de presidn funclionan
correctamente?

-¢,El caudal y la presidn son programados correctamente?
-¢El sistoma funciona a la velocidad simulada?

-¢El regulador de prasion funciona correctamente?

-, 50n correctas las puestas en serviclo?

-, Los procesos de callbracién han sido efectuados
correctamaenta? AR =

-,El regulador de presion trabaja sin anomalias?
-, El sansor de caudal trabaja sin anomalias?
-Ninguna conexion a las secclones

“Ninguna conexion a las vaivulas hidraulicas

iTodos los controles que efectuar en la tarjeta madre dentro de la caja SHC o en la unidad
operativa s6lo deben ser ejecutados por personal especializadol
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7 INFORMACIONES UTILES

7.1 Datos técnicos

i Corriente maxima absorbida:
Fusible aconsejado:

racteristicas de funcionamiento
Grado de proteccion:

Condiciones de funcionamiento
Temperatura ambiente:
Condiciones atmosféricas :
W Transporte y almacenaje
| Temperatura:
Condiciones Limite
Frecuencia portadora:

Intensidad de campo eléctrico
Modulacion AM:

7.1.1 Sensor de velocidad

Tension de alimentacion :
Sefial de salida :

[ Temperatura de trabajo:
. Distancia max. de intervencion:

f 7.1.2 Sensor flujémetro

Tension de alimentacion:

Campo de funcionamiento TURBO:
Nuimero impulsos/litro “STANDARD":
Namero impulsos/litro “TURBO™
Temperatura de funcionamiento:
Presién max. de trabajo :

Grado de proteccion:

_ ., 7.1.3 Sensor de presion
|

Tension de alimentacion:
Sefial de salida:

Tension de alimentacion: ]

= [P 56 en el frontal

Resistencia a las vibraciones mecanicas.

Sefal de salida :

_ Campo de E:Qo:ma._.m@@mzcxioﬁ

\

de 8 a 28 VCC
-15°C /+80°C

de 10.5 a 16 Vcc

max 200 mA_a 12 Vcc (salidas excluidas

10 A retardado

R
-20°C /+70°C

Humedad relativa 90%

-25°C +75°C y

< Hz (frecuencias superiores a: portadora 80
z_ﬂw. __.l‘.mz.__r._Eq 30 V/m — modulacion AM — mo_.u\e -
1kHz, pueden causar problemas de funcionamiento
ylo errores de distribucién del ordenador y/o de los
uipos a él conectados
<30V/m

< 80% - 1 KHz

de 9224 VCC
Open collector (onda cuadrada
10 + 100 Vmin

10 + 100 Vmin

00
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2 Advertencias

+ La seccion del cable de alimentacién al ordenador no debe ser inferior a 2,5 mm? y debe

conectarse directamente con la bateria o con una toma que soporte una absorcién minimo de
J0A.

+ Prestar mucha atencion al estado de carga de la bateria y al correcto funcionamiento del
alternador; la bateria agotada o el alternador deteriorado, acentian los picos de tension
positivos o negativos, que podrian dafiar los circuitos electronicos internos.

+ Se aconseja, durante el montaje y en todos los controles sucesivos, de aplicar una discreta

cantidad de grasa dieléctrica a la silicona en los terminales de los conectores en modo tal de
ovitar oxidaciones o falsos contactos.

Todas las valvulas Bertolini, estan proyectadas para el funcionamiento con tension nominal 12 V
on corriente continua (12 VCC), es decir con la normal bateria presente en todos los medios
#gricolas. El campo de funcionamiento regular de las mismas es de 10 V a 14,5 V, fuera de este

campo podrian verificarse inconvenientes de funcionamiento, o dafios en el circuito electrénico
Interno.

+ Desconectar siempre los cables de conexion con la bateria durante las recargas de la misma,

ectuar soldaduras eléctricas con los hilos de alimentacion conectados, cerclorarse que los
mismos (+ e -) estén desconectados para no provocar picos de tension incontrolables

+ Para un correcto suministro durante el tratamiento y para maxima precision de los datos que da
el ordenador, es necesario controlar en cada tratamiento el estado de desgaste de las
boquillas. En caso que dos 0 méas boquillas estén gastadas, cambiarlas todas,

Frecuencias superiores a: portadora 80 MHz — amplitud 30 Vim ~ modulacion AM - B0% - 1 kHz,
pueden causar problemas de funcionamiento y/o errores de distribucién del ordenador y/o de los
aquipo con él conectados.

7.3 Como controlar el caudal de las boquillas

En virtud del normal desgaste de las boquillas os nocesarlo controlar periddicamente su
caudal y su eficacia, operando del siguiente modo:

Poner la instalacién en condiciones de trabajo. Reglstrar ol caudal (Q - litros distribuidos en un
minuto) de una boquilla usando un recipiente graduado, Comparar los valores registrados con los

valores correspondientes expuestos en las tablas suministradas por el fabiloante de las boquillas
usadas.
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Si se desea controlar los litros distribuidos por hectarea (I/ha) introducir los datos en la siguiente

formula:

600x Q

LHa =
IxV
En la cual:
Lh = volumen aplicado (I/ha)
Q = caudal de la boquilla (I/min)
| = Espacio entre las boquillas (m)
V = velocidad de avance (km/h)

7.4 Como calcular correctamente el caudal de la bomba

1. Caudal de la barra:
D= LHax V (km/h)x L (m)
600

Donde:
D = Caudal de la barra (Vmin)

LHa= Volume applicato (L/ha)
V = Velocidad del tratamiento
L = Anchura de trabajo (barra)

Ejemplo: D= 200x7x12 _ 28 1/min
600

2. Caudal de la bomba:

Dp=D+Dr+Da

Dr=Caudal regulacién = 10% min
Da=Caudal agitacién = 5% vol. tonel

Ejemplo: Dp = 28 + (28 x 10%) + (600 x 5%)
=28+28+30
Dp = 60,8 Umin

Nota: Una caudal de retorno en el tonel demasiado elevado, puede provocar la formacion de

espuma.
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& Promemoria de los lotes programados

Nombre del lote

Fecha
memarizacion

Notas

10

1"

12

13

14

15

16

17

18

19
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7.6 Lista de boquillas
Caracteristicas Caracteristicas Caracteristicas

Caractoristicas Modelo Limin Constructor| Modelo Limin

Constructor | Modelo Dimension Color| (2 Dimensi6n | Color| (2
bar) bar)

015 Grn | 0.49 -32 / 0.43

02 Yel | 0.66 -39 / 0.65

AXI110 03 Blu | 0.98 | LECHLER 5FL -48 / 0.95

AIRMIX ESI110 Lo Red | 1,91 58 /1138

AGROTOP | "1 11 05 Bm | 1.63 72 /1196
oieol | Gry | 1.98 apigo | 9100 | o | 032

) Apitio BT

I Yel | 0.50 (ALBUZ) 015 G | 0.48

/ Red | 0.79 XR80 02 Yel | 0.65

I Grn | 0.90 XR110 |03 Blu | 0.96

ADE110 TEEJET / Blu [ 1.14 TTi10 |04 Red | 1.29

/ Wht | 1.76 ALBUZ / (TEEJET) |— wom Brn 1.61

EXA3JET / Bn | 241 | TEEJET 06 Gry | 1.94

/ Gry | 2.82 08 Wht | 2,658

f Blk | 3.76 01 Om | 032

. _»mrﬂm_ 016 | G | 049

TXAB 02 Yol | 0.60

APESB0 (TEEJET) 03 Blu [ 098

APE110 04 Hed | 1.1

Referencia colores

| _Ref. Color Ref. | Color -
D120 : _ Om | Anaranjado| Bm | Marron Las boquillas DGBO-DGT10-XRB0-XR110-TT110
| LB L eer b suportan la funcion de control de la dimenslon de las
. n_uwumwa 03 | Bl 1117 , m=_, Verde MB A:Nﬂ.ﬂwm gotas respeto a la presion de trabajo
ALBUZ 04 Red | 1.55° el | Amarillo 2 Practicamente, la dimension de 1a gota cambla en
05 Brn | 1.94° e L Lila _Wht | Blanco base a la prosion como Indicado en los esquemas y
ATRS80 06 .@K‘ 2.32 Blu Azul Ivr Marfil en las tablag i—u._nu
*(3 Bar) _ — 08 | Wht [308" Red Rojo Bk | Negro gl
L\._L Orn | 0.32
, 02 Yel | 0.63 Medida de las gotas (bogullias B0%)
[ R 0.25 Lil | 0.81 —
| LECHLE IDK120 3 B ~0.95 o5
_ _ = Ben ilwww Wi @1 Dar
_ 01 LM § 20 @2 Bar
015 Grn | 0.48 m il
7 AVI110 LU90 02 Yel | 0.63 .m &3 Bar
*(3 Bar) LU120 03 Blu | 0.95 B
| ___ 04 | Red | 1.26 | m 150
_ ‘ 05 Brn | 1.57 A 100
| 08 Wht | 2.50 0 .
| 5§ & 2 4 SRS
_ Color boguilias
T BMATIC 700 ‘ a0 = B.MATIC 700
|
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